Metallbau / Stahlbau

e SchweifBen nach EN
e SchweiBen von Aluminium
¢ SchweiBBen von Edelstahl

Blechverarbeitung

z.B. e Stanzen e Klinken

Biegetechnik
Zerspanungstechnik

e Drehen e Frasen e Sagen
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Inh. Uwe Dey

Alte Schmelze 19
65201 Wiesbaden

Tel. 0611 - 22872
Fax 0611 - 261544
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u.dey-metallbau@handwerk.org




Tafelschere

Edelstahlbleche bis 8 mm
auf 3000 mm Schnittlange

Stahlbleche bis 12 mm
auf 3000 mm Schnittlange

Alubleche bis 14 mm
auf 3000 mm Schnittlange

Abkantpresse
e Abkanten bis 4000 mm

Blechwalzen

Nr.1

Walzenlange : 2050 mm
Walzendurchmesser : 95 mm
max. Blechstarke z. Anbiegung : 1,5 mm
max. Blechstarke : 2 mm
Biegedurchmesser min. : 135 mm
Nr.2

Walzenlange : 1550 mm
Walzendurchmesser : 140 mm
max. Blechstarke z. Anbiegung : 4 mm
max. Blechstarke. : 5 mm
Biegedurchmesser min. : 210 mm
Nr.3

Walzenlange : 3100 mm
Walzendurchmesser : 170 mm
max. Blechstarke z. Anbiegung : 3 mm
max. Blechstarke : 4 mm
Biegedurchmesser min. : 255 mm
Nr.4

Walzenlange : 3050 mm
Walzendurchmesser : 220 mm
max. Blechstarke z. Anbiegung : 6 mm
max. Blechstarke : 8 mm
Biegedurchmesser min. : 330 mm

Alle Werte sind Richtwerte bezogen auf eine
Werkstoffgute S235 bei voller Walzlange und
nach Blechstarke.

Walzen von Vollmaterial,
Rohren und Profilen

Technische Daten
Profilwalze :
Werkzeuge fur

Rundrohre und
Rundmaterial

g20mm - 30 mm - 40 mm
327 mm -0 33,7 mm - J 42,4 mm
48,2 mm - J 60,3 mm.

Werkzeug fur Winkel und T-Material:
Bis zu einem SchenkelmalB von 60 mm.

Werkzeug fur Quadratrohre,
Rechteckrohre, Volimaterial
und Trager.



